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Flexibler Trager mit elektrisch leitfahiger Struktur 

Die Erfindung betrifft einen flexiblen Tr§ger mit einer Basisschicht aus Kunst- 
5 staff und wenigstens einer mit elektrisch leitfaliiger Farbe zumindest auf der 
Basisschicht einseitig aufgediuckten. elektrisch leitfahigen Struktur und ein 
Verfahren zum kontinuierlichen Aufdrucken der elektrisch leitfShigen Stnjktur 
auf den flexiblen Trager. 

10 In der Vergangenheit war zur Herstellung gedruckter Schaltungen oder Leiter- 
platten ein Verfahren bekannt, bei dem das Schaltsystem bzw. der Stromkreis 
mit einer elektrisch leitfahigen Farbe direkt positiv auf eine elektrisch nicht lei- 
tende Kunststoffplatte aufgedruckt wurde, so dass die Druckfarbe die Funktion 
isolierter Drahte Qbemahm. Zu den bekannten, elektrisch leitfahigen Farben 

15 gehoren die so genannten .Silberlacke", die im Siebdruckverfahren auf die 
Flatten aufgedruckt wurden. Hierzu wurde den Siebdrucklacken so viel feines 
Silberpulver zugemischt, bis der angestrebte Leitwert erreicht werden konnte. 

Bekannt sind auch aus mehreren Qbereinander liegenden Folienschichten her- 
20 gestellte Sensoren. Diese bestehen beispielsweise aus einer Polyesterfolie als 
Basismaterial. auf der ein WiderstandskOrper aus einem elektrisch leitfahigen 
Widerstandsmaterial in Siebdmcktechnik aufgebracht ist. In Abstand zu dieser 
Basisfolie ist eine elastische Deckfolie aus beispielsweise Polyoxymethylen, die 
ebenfalls mit einem elektrisch leitfahigen Material als Gegenelektrode be- 
25 schichtet ist und durch Abstandshalter in geringem Abstand vom Widerstands- 
kSrper getrennt gehalten wird. 

Aus der EP-B-0 129 785 ist eine Folienpackung als Arzneimittelbehalter mit auf 
die Foiie aufgebrachten Leiterbahnen fur eine elektrische Kontaktierung mit ei- 
30 nem Signalgeber bekannt. Die Anordnung dient zur Kontroile der Medikamen- 
teneinnahme durch einen Patienten. 
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Der Erfmdung liegt die Aufgabe zugrunde, etnen flexiblen Trager der eingangs 
genannten Art zu schaffen, der einfach und kostengunstig hergestellt werden 
kann. Ein weiteres Ziel der Erfindung liegt in der Schaffung eines flexiblen Tra- 
gers in der Fomn eines gegen WitterungseinflQsse bestandigen Flachbandka- 
5 bels. Nach einem anderen Ziei der Erfindung soli das Rachbandkabel die Vor* 
telle eines konventioneilen elektrischen Kabeis mit verdrillten Stromleitem 
und/oder mit einer elektromagnetischen Abschirmung aufweisen. 

Zur erfindungsgemassen Losung der Aufgabe fOhrt, dass die wenigstens eine 
10 elektrisch leitfahige Staiktur zwischen der Basisschicht und wenigstens einer 
Deckschicht aus Kunststoff und jede der gegebenenfalls weiteren elektrisch 
leitfahigen Strukturen zwischen jeweils zwei aufeinander folgenden weiteren 
Deckschichten angeordnet und die Basisschicht mit der wenigsten einen Deck- 
schicht und jede der gegebenenfalls weiteren Deckschichten mit den angren* 
15 zenden Deckschichten verbunden ist. 

Bei einer bevorzugten Ausgestaltung des erfindungsgemSssen flexiblen Tra- 
gers weist die wenigstens eine Deckschicht wenigstens eine weitere, mit elekt- 
risch leitfdhiger Farbe auf der wenigstens einen Deckschicht aufged ruckle 
20 elektrisch leitfahige Struktur auf. und zwischen den elektrisch leitfahigen Struk- 
turen ist jeweils eine elektrisch isolierende Zwischenschicht aus Kunststoff an- 
geordnet. 

Bei einer besonders zweckmassigen AusfOhmngsform ist die wenigstens eine 
25 Deckschicht mit der wenigstens einen weiteren elektrisch leitfahigen Struktur 
von der wenigstens einmal um sich selbst gefalteten Basisschicht mit der elekt- 
risch leitfahigen Struktur gebildet. 

Eine andere bevorzugte Ausfuhrungsform besteht darin, dass der flexible Tra- 
30 ger eingerollt ist. 

Bei einer zweckmSssigen Ausgestaltung des flexiblen Tragers als Flachband- 
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kabel sind die elektrisch leitfahigen Strukturen sich mehrfach kreuzende Leiter- 
bahnen. die in Analogie zu der bekannten Verdrillung von elektrischen Leitern 
eine Reduktion von elektrischen und magnetischen Feldern bewirken. 

5 Die Basisschicht und die wenigstens eine Deckschtcht Oder bei weiteren Oeck- 
sciiichten zumindest die von der Basisschicht am weitesten entfemte Deck- 
schicht konnen je eine Barriereschicht als Durchtrittssperre fur Wasserdampf 
aufweisen. 

10 Als Barriereschicht kdnnen gmndsStziich aile als Durchtrittsspen-e fOr Wasser- 
dampf geeigneten Spenrschichten eingesetzt werden. Zu den besonders bevor- 
zugten Baniereschichten gehSren Schichten aus wenigstens einem der Stoffe 
Aluminium, AI2O3 oder SiOx mit 0.9 < x < 2, insbesondere 1.2 < x < 1 .8, 

15 Ein als besonders robuster. wasserdampfundurchlassiger und elektromagneti- 
sche- Abschinneigenschaften aufweisender flexibler Trager weist eine Ban-iere- 
schicht in Form einer Aluminiumfolie auf, die mit der Basisschicht und der we- 
nigstens einen Deckschicht oder bei weiteren Deckschichten zumindest mit der 
von der Basisschicht am weitesten entfernten Deckschicht verbunden und von 

20 der elektrisch leitfahigen Struktur elektrisch getrennt ist. Hierbei kann die Alumi- 
niumfolie grundsatzlich innerhalb eines mehrschichligen Folienverbundes an- 
geordnet sein. Bevorzugt ist jedoch eine Anordnung, bei der die Aluminiumfolie 
auf der Aussenseite der Basisschicht und der von der Basisschicht am weites- 
ten entfernten Deckschicht angeordnet ist. 

25 

Grundsatzlich kann die als Barriereschicht eingesetzte Aluminiumfolie bei der 
Herstellung des fiexiblen Tragers auch als Substrat eingesetzt werden, auf wel- 
ches die Basis- oder die Deckschicht durch eine Extrusionsbeschichtung oder 
als Lackschicht aufgebracht wird, wobei im Fall einer Lackschicht eine zweifa- 
30 Che Lackiemng bevorzugt wird. 

Barriereschichten konnen auch als aus dem Vakuum abgeschiedene Schichten 
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■M> Oder auf der Aussenseite de, Basisschi*. uod der DecKschich. an- 
geordnet sein. 

Das M,*oie*he Aufd^cka. der elektrisch leWWgan SUu«ur mi. a,e«nsch 
°.^Nger FaH>e auf den flaxibten TrSger aus Kuns«.of. erfolg. bevczug. m 
CIvHahren. Ou^ baa^e« Ua. ge«U.a ode, gravle^e Tie,«.n. 
r^^n ba«i.s durch aine ainmaUga . d,ucKung aine SUuKtur m« gu.e, e,eK.- 
t^lm^ a^ug. wardan. wei..n E«.u„g de. Lei«b^ 
1„ .,a SUuldur mahrtach Obara,na«>ar ^n.^ -rden. 2««e. 

« dabei dar Rand iedar **9ad~c«an Sm.«ur gagenOber den, Rand 
r^an««ar,.gandanS,n..<U«un«rAuab,U..n.a^rS.fa..— 

dass sich bain, Au«ragan alnes elaWnsch iaolia-amlen LacKes auf d,e S^<u 
aassacnoo » . _ ,„B„i. Deckschichtundderelekt- 

ein gegiatteter Ubeigang zwKClwn der Bass dzw. u= 

risch leitBhigen Dnicldarbe ergibl 

Dan mi. dar vohiagandan Erf^dung gaschaffenen wassardiomen. flexiblen und 
^Ingonsug ha,s.e«baren TrSgam mK e,e..H.ch ,» S.ruMur erCne. 
rib^L An^endungsgabW von dar Hocn.re<,uenz-SUon,Oba.ragung 
ml, Flaohbandkabein bis ^ HaizmaUen in Fussbodanheizungen. 

' Wai.ara VomUa. MerKmaia und Einraibaiten der Erf.ndung ergeben sich aus 
aar naohfolgandan Bescbreibung bevo,zug.a, Au..ah™ngsbeisp,e.a «M,e an- 
hand der Zeichnung; diese zeigt in 

einen Schnitt durch eine erste AusfQhrungsform eines flexiblen 
Tragers mit aufgedmckter elektrisch leitfahiger Stmktur. 
einen Schnitt durch eine z^^ite AusfQhrungsform eines flexiblen 
Tragers mil aufgedruckter. e.cKtrisch leitfShiger Stoiktun 
ein erstes Verfahren zur kontinuierlichen Herstellung eines Flach- 
bandkabeis mit sich Qberkreuzenden Leiterbahnen; 
ein zweites Verfahren zur kontinuierlichen Herstellung e.nes 
Flachbandkabels mit sich kreuzenden Leiterbahnen: 



25 - Fig. 1 
- Fig. 2 



30 



- Fig. 3 

- Fig. 4 - 6 
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- Fig. 7 den Querschnitt durch das Fiachbandkabel von Fig. 6 nach deren 

Linie l-l; 

- Fig. 8 ein drittes Verfahren zur kontinuierlichen Herstellung eines Flach- 

bandkabels mit sich kreuzenden Leiterbahnen; 
5 - Fig. 9 eine Schragsiclit auf ein eingerolltes Fiachbandkabel; 

-Fig. 10 den Querschnitt durch ein zweiadriges elektrisches Kabel mit an 

diesem angeordneten Fiachbandkabel; 
• Fig. 11 einen Schnitt durch ein Fiachbandkabel mit mehrfach ubereinan- 

der gedruckten Leiterbahnen. 

10 

Eine erste AusfQhrungsfonn eines flexiblen Tragers 10 umfasst gemass Fig; 1 
eine Basisschicht 12, deren eine Seite mit einer Barriereschicht 16 aus bei- 
spielsweise einer Aluminiumfoiie verbunden ist. und deren andere Seite mit ei- 
ner elektrisch leitfahigen Stnjktur 20 in der Form von beispielsweise elektri- 

15 schen Leiterbahnen aus elektrisch leitender Farbe bednjckt ist. Die bedruckte 
iSeite der Basisschicht 12 ist uber eine Zwischenschicht 13 in Fonn eines Per- 
manentklebers auf beispielsweise Polyurethanbasis mit einer Deckschicht 14 
aus beispielsweise Polyethylen verklebt. Die Deckschicht 14 ist auf der der Ver- 
klebung abgewandten Seite ebenfalls mit einer Barriereschicht 16 in Form einer 

20 Aluminiumfoiie verbunden. Die beiden aussen liegenden Aluminiumfolien ver- 
hindem ein Eindringen von Wasserdampf in die Basisschicht 12, in die Deck- 
schicht 14 sowie in die Zwischenschicht 13 und damit ein Vordringen bis zur 
aufgedruckten Struktur 20. Gleichzeitig bilden die aussen liegenden Alumini- 
umfolien eine elektromagnetische Abschirmung der dazwischen liegenden 

25 elektrisch leitfahigen Stmktur 20. 

Eine in Fig. 2 dargestellte zweite Ausfuhrungsform eines flexiblen Tragers 10 
weist eine Basisschicht 12 aus beispielsweise Polyethylen auf, deren eine Seite 
mit einer Aluminiumfoiie als Barriereschicht 16 verbunden ist. Die Basisschicht 
30 12 ist auf der nicht mit der Barriereschicht 16 verbundenen Seite mit einer 
elektrisch leitfahigen Struktur 20 in der Form elektrischer Leiterbahnen aus 
elektrisch leitender Farbe bedruckt. Auf der mit der elektrisch leitfahigen Struk- 
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tur 20 versehenen Seite der Basisschicht 12 ist eine elektrisch isolierende Zwi- 
schenschicht 18 aus Kunststoff. beispielsweise aus Polyethylen. angeordnet. In 
gleicher Weise wie die Basisschicht 12 ist eine aussenseitig mit einer Alumini- 
umfolie als Barriereschicht 16 ausgestattete Deckschicht 14 aus beispielsweise 

5 Polyethylen mit einer weiteren elektrisch leitfahigen Struktur 22 versehen. Eine 
Zwischenschicht 18 aus beispielsweise einem elektrisch isolierenden Kleber auf 
Polyolefinbasis ist zwischen der elektrisch leitfahigen Struktur 20 der Basis- 
schicht 12 und der weiteren elektrisch leitfahigen Struktur 22 der Deckschicht 
14 angeordnet. Ein derartiger symmetrisch aufgebauter Trager 10 lasst sich auf 

10 einfache Weise dadurch erzeugen, dass die Basisschicht 12 entlang einer 
symmetrisch angeordneten Faltlinie urn 180* um sfch selbst gefaltet wird. so 
dass die Deckschicht 14 mit der innen llegenden elektrisch leitfahigen Stmktur 
22 und der aussen liegenden Aluminiumfolie ais Barriereschicht 16 ebenfalls 
von der Basisschicht 12 mit der innen liegenden elektrisch leitfahigen Struktur 

1 5 20 und der aussen liegenden Aluminiumfolie als Barriereschicht 1 6 gebitdet ist. 

Als Material filr die Basisschicht 12 und die Deckschicht 14 eignen sich neben 
Polyethylen und Polypropylen insbesondere auch Polyester, 

20 Bei dem in Fig. 3 dargestellten Verfahren zur Herstellung eines Flachbandka- 
bels 36 mit sich mehrfach kreuzenden LeiteriDahnen wird vorgangig eine Kunst- 
stofffolie als Basisschicht 12 mit einer Barriereschicht 16 versehen, nachfolgend 
mit einer ersten Leiterbahn 20a aus elektrisch leitfahiger Farbe bedruckt und 
nachfolgend mit einem isolierenden Lack als Isolationsschicht 18 uberiackiert. 

25 In gleicher Weise wird eine rweite Kunststofffolie als Deckschicht 14 mit einer 
Barriereschicht 16 versehen und mit einer zweiten Leiterbahn 20b bedruckt. Die 
beiden in Rollenform voriiegenden streifenformigen Materialien 26, 28 werden 
so zusammengefuhrt. dass die beiden Leiterbahnen 20a und 20b einander so 
gegeniibertiegen. dass sie sich in Langsrichtung der Materialstreifen 26, 28 

30 kontinuierlich kreuzen. Die derart zusammengefQhrten Folienstreifen 26, 28 
werden durch eine Heisssiegelvorrichtung 24 gefiihrt und in dieser unter Bil- 
dung langs laufender Siegelnahte an den Randern der Materialstreifen 26, 28 
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gegeneinander gesiegelt. 

Als Barriereschicht 16 wird bevorzugt eine Aluminiumfolie eingesetzt, die mit 
der Basisschicht 12 bzw. der Deckschicht 14 extrusionskaschiert wird. Eine 
5 Heisssiegelung der mit einer Barriereschicht 16 und einer ersten elektrisch leit- 
fahigen Struktur 20 versehenen Basisschicht 12 gegen die mit einer Barriere- 
schicht 16 und einer zweiten elektrisch leitfahigen Stoiktur 22 versehene Deck- 
schicht 14 kann beispielsweise uber einen separaten, zwischen die Material- 
bahnen 26, 28 eingeiegten, heisssiegelfahigen Kunststofffilm erfolgen. 

10 

Eine Verfahrensvariante zur kontinuiertichen Herstellung eines Flachbandka- 
bels 36 ist in den Fig. 4 bis 7 dargestellt. Gemass Fig. 4 wird zunachst ein Ma- 
terialstreifen 30 bestehend aus einer Basisschicht 12 mit einer Barriereschicht 
16 hergestellt und mit zwei Leitert^ahnen 20a, 20b bedmckt. Die beiden Leiter- 

15 bahnen 20a. 20b sind beispielsweise sinusfomrtige Wellenlinien mit identischen 
Dimensionen, die beidseits einer Faltachse f und in gleichem Abstand zu dieser 
parallel zueinander angeordnet sind. Die auf den Materialstreifen 30 aufge- 
druckten Leiterbahnen 20a. 20b werden nachfolgend mit einem heisssiegelfahi- 
gen, elektrisch isolierenden Lack auf beispielsweise Polyolefinbasis beschich- 

20 tet. Dieses bedruckte und beschichtete Materialband 30 wird gemass Fig. 5 um 
die Faltachse f gefaltet so dass die beiden Leiterbahnen 20a, 20b, wie in Fig. 7 
gezeigt. ubereinander liegen und sich unter Ausbildung eines regelmassigen 
Doppelwellenmusters mehrfach kreuzen. In der gefalteten Lege durchlauft das 
Materialband 30 die Heisssiegelvorrichtung 24 von Fig. 3. in der die Rander des 

25 gefalteten Materialbandes 30 unter Ausbildung von randstandigen Siegelnahten 
32, 34 kontinuieriich gesiegelt werden. 

Fig. 8 zeigt eine auf dem Grundprinzip des in den Fig. 4 bis 7 gezeigten Verfah- 
rens bemhendes Verfahren zur Herstellung eines Flachbandkabels mit einer 
30 Vielzahl ubereinander angeordneter und sich mehrfach kreuzender Leiterbah- 
nen 20a, 20b. Zunachst wird ein Materialstreifen 30 bestehend aus einer Ba- 
sisschicht 12 mit einer Barriereschicht 16 hergestellt und mit einer Vielzahl von 
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paarweise einander zugeordneten Leiterbahnen 20a, 20b bedruckt. Die paar- 
weise angeordneten Leiterbahnen 20a. 20b sind - wie im Beispiel von Fig. 4 - 
beispielswelse slnusf5rmige Wellenlinien mit identischen Dimensionen, die 
beidseits je einer Faltachse f und in gleichem Abstand zu dieser parallel zuein- 

5 ander angeordnet sind. Die auf den Materialstreifen 30 aufgedruckten Leiter- 
bahnen 20a, 20b werden nachfolgend mit einem heisssiegelfahigen, elektrisch 
isolierenden Lack auf beispielswelse Polyolefinbasis beschichtet. Dieses be- 
druckte und beschichtete Materialband 30 wird gemass Fig. 8 zickzackfCrmig 
urn die Faltachsen f gefaltet, bis alle Leiterbahnenpaare 20a. 20b Obereinander 

10 liegen und sich paanweise unter Ausblldung eines regelmSsslgen Doppelwel- 
lenmusters mehrfach kreuzen. In dieser mehrfach gefalteten Lage durchlSuft 
das Materialband 30 die Heisssiegelvorrichtung 24 von Fig. 3, in der die RSnder 
des gefalteten Materialbandes 30 unter Ausbildung von randstSndlgen Siegel- 
nahten im Berelch der Faltachsen kontinuierllch gesiegelt werden. 

15 

Anstelle einer mehrfachen Oberlagemng von sich mehrfach kreuzenden Leiter- 
bahnen 20a, 20b zur Reduktion von slSffnden elektrischen und magnetischen 
Feldem kann eine MehrfachOberiagewng beispielswelse auch dadurch erreicht 
werden. dass ein Flachbandkabel, wie in Fig. 9 gezeigt, eingerollt wird. 

20 

Bei dem in Fig. 10 gezeigten AusfOhrungsbeispiel ist ein Flachbandkabel 36 mit 
sich mehrfach kreuzenden Leiterbahnen 20a, 20b mit einem herkdmmlichen 
zweiadrigen Stromkabel 38 mit zwei Strom fQhrenden, aus einzelnen Kupfer- 
drahten 40 aufgebauten Stromleitem 42 und einer Kunststoffummantelung 44 
25 verbunden. Das konventionelle zweiadrige Stromkabel 38 ist fur sehr hohe 
Strome vorgesehen. die zwei Leiterbahnen 20a. 20b des Flachbandkabels 36 
ist beispielswelse fur Steuerstrome in einem Bussystem vorgesehen. 

Zur Erhohung der elektrischen Leitfahigkeit kann es notwendig sein. eine elekt- 
30 rische Leiterbahn. wie in Fig. 1 1 dargestellt. mehrfach Obereinander zu dnjcken. 
Urn eine gute Oberdeckung der Leiterbahn 20a mit einem elektrisch isolieren- 
den Oberzugslack zu erhalten. wird jeder Leiterbahnaufdnick 20n gegenuber 
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dem vorangehenden, damnter liegenden Leiterbahnaufdmck 20n.i etwas 
schmaler gedruclct, so dass ein abgestufter Rand 46 entsteht, der zu einem im 
Querschnitt gegldtteten und gleichmdssigen LackQberzug 18 fuhrt. 

Obschon in den vorangehenden Beisptelen ein Fiachbandkabei jeweils nur zwei 
Leiterbahnen 20a, 20b aufweist, ist die vorliegende Erflndung nicht auf die ge- 
zeigten Ausfuhaingsfonmen beschrdnkt sondem umfasst auch Fiachbandkabei 
mit einer Vielzahi Strom fUhrender Leiterbahnen, auch mit unterschiedlichen 
Leiterdurchmessenn und Werkstoffen, je nach Anwendungsbereich. 
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PatentansprQche 

1 . Flexibler TrSger mit einer Basisschicht (1 2) aus Kunststoff und wenigstens 
einer mit elektrisch leitfdhiger Farbe zumindest auf der Basisschicht (12) 
einseitig aufgedruckten, elektrisch teitfdhigen Struktur (20), 

dadurch gekennzeichnet, dass 

die wenigstens eine elektrisch leitfdhige Struktur (20) zwischen der Basis- 
scnicht (12) und wenigstens einer Deckschicht (14) aus Kunststoff und 
jede der gegebenenfalls weiteren elektrisch leitfahigen Stmkturen (22) 
zwischen jeweils zwei aufeinander folgenden weiteren Deckschichten an- 
geordnet und die Basisschicht (12) mit der wenigsten einen Deckschicht 
(14) und jede der gegebenenfalls weiteren Deckschichten mit den angren- 
zenden Deckschichten verbunden ist. 

2. Flexibler Tr§ger nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die we- 
nigstens eine Deckschicht (14) wenigstens eine weitere. mit elektrisch 
leitfahiger Farbe auf der wenigstens einen Deckschicht (14) aufgedruckte. 
elektrisch leitfahige Struktur (22) aufweist und zwischen den elektrisch 
leitfahigen Strukturen (20, 22) jeweils eine elektrisch isolierende Zwi- 
schenschicht (18) aus Kunststoff angeordnet ist. 

3. Flexibler Trager nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die we- 
nigstens eine Deckschicht (14) mit der wenigstens einen weiteren elekt- 
risch leitfahigen Stmktur (22) von der wenigstens einmal um sich selbst 
gefalteten Basisschicht (12) mit der elektrisch leitfahigen Struktur (20) ge- 
bildet ist. 

4. Flexibler Trager nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Trager eingerollt ist. 
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5. Flexibler Trager nach einem der AnsprOche 2 bis 4, dadurch gekennzeich- 
net, dass die elektrisch leitfahigen Strukturen (20, 22) sich mehrfach 
kreuzende Leiterbahnen sind. 

6. Flexibler Trager nach einem der Ansprtiche 1 bis 5, dadurch gekennzeich- 
net, dass die wenlgstens eine elektrisch leitfahige Struktur (20) aus iiber- 
einander gedruckten Teilstrukturen (20n. 20n-i) besteht und jede aufge- 
dnjckte Struktur (20n) gegenOber dem Rand der daainter liegenden auf- 
gedaickten Struktur (20n.i) unter Bildung einer Stufe zuruckversetzt ist. 

7. Flexibler TrSger nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeich- 
net. dass die Basisschicht (12) und die wenigstens eine Deckschicht (14) 
Oder be! weiteren Deckschichten zumlndest die von der Basisschicht (12) 
am weitesten entfemte Deckschicht je eine Barriereschicht (16) als 
Durchtrittssperre fur Wasserdampf aufweisen. 

8. Flexibler Trager nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Barriereschicht (16) eine Schicht aus wenigstens einem der Stoffe Alumi- 
nium, AI2O3 Oder SiOx mit 0,9 < x < 2. Insbesondere 1.2 < x < 1.8, auf- 
weist. 

9. Flexibler Trager nach Anspmch 8. dadurch gekennzeichnet, dass die 
Barriereschicht (16) eine mit der Basisschicht (12) und der wenigstens ei- 
nen Deckschicht (14) oder be! weiteren Deckschichten zumindest mit der 
von der Basisschicht (12) am weitesten entfernten Deckschicht verbun- 
dene und von der elektrisch leitfahigen Struktur (20) elektrisch getrennte 
Aluminiumfolte ist. 

10. Flexibler Trager nach Anspruch 9. dadurch gekennzeichnet. dass die 
Aluminiumfolie auf der Aussenseite der Basisschicht (12) und der von der 
Basisschicht (12) am weitesten entfernten Deckschicht (14) angeordnet 
ist. 
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11. Flexibler Trager nach Anspruch 8. dadurch gekennzeichnet. dass die 
Barriereschicht (16) als aus dem Vakuum abgeschledene Schfcht inner- 
halb Oder auf der Aussenseite der Basisschicht (12) und der Deckschicht 
(14) angeordnet ist 

12. Verfahren zum kontinuierirchen Aufdrucken elektrisch leitfahiger Stmktu- 
ren (20. 22) mit einer elektrisch leitfahigen Farbe auf einen flexiblen Tra- 
ger (10) aus Kunststoff. dadurch gekennzeichnet. dass der Trager (10) im 
Tiefdruckverfahren bedmckt wird. 

13. Verfahren nach Anspmch 12. dadurch gekennzeichnet. dass die elektrisch 
leitfahigen Strukturen (20. 22) zur Ertidhung der elektrischen Leitfahigkeit 
mehrfach Qbereinander gedmckt werden. 

14. Verfahren nach Anspmch 13. dadurch gekennzeichnet. dass der Rand 
jeder aufgedruckten Struktur (20h) gegenQber den) Rand der daainter lie- 
genden aufgedmckten Stnjktur (20„.i) unter Bildung einer Stufe zuriick- 
versetzt ist. 
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